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Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.  

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn. že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace).
 Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního vzdělávacího programu

	Název rekvalifikačního programu
	Montér strojů a zařízení ( 23-004-E)



	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 28. 1. 2009

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační vzdělávací program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb.

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky
	250 hodin (46 hod. teoretická výuka, 204 hod. praxe)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Montér strojů a zařízení dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Montér strojů a zařízení (kód: 23-004-E)

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Montér strojů a zařízení

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:
Autorizovaná osoba:

	
	


2. Profil absolventa
Cílem rekvalifikačního programu je připravit uchazeče na úspěšné vykonání zkoušky konané v souladu s hodnotícím standardem profesní kvalifikace Montér strojů a zařízení (23-004-E) dle zákona č. 179/2006 Sb. a na řádný výkon této profesní kvalifikace v praxi.
Za tímto účelem je rekvalifikační program vytvořen v plném souladu s kvalifikačním a hodnoticím standardem profesní kvalifikace, které jsou uvedeny v Národní soustavě kvalifikací. Uvedené standardy jsou platné od 28. 1. 2009
Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního vzdělávacího programu je schopen:
· Sestavovat částí strojů, zařízení a výrobních linek a provádět jejich montáž a oživování,
· měřit a kontrolovat délkové rozměry, geometrické tvary, vzájemné polohy prvků a jakosti povrchu.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Po absolvování vzdělávacího rekvalifikačního programu a úspěšném vykonání zkoušky se absolvent může uplatnit jako:

montér strojů a zařízení, nebo jako pomocný pracovník ve strojírenství, nebo jako pracovník pro vybrané práce mechanika přístrojů a strojů, montéra točivých strojů nebo provozního zámečníka.
3. Charakteristika rekvalifikačního programu
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu
Cílem vzdělávacího programu je naučit účastníky sestavovat části strojů v celek, provádět potřebná měření, oživovat a kontrolovat mechanické části a agregáty strojů, provádět jejich základní obsluhu a údržbu. Součástí vzdělávacího programu jsou i  postupy pro ustavování součástí strojů a kontrolu dosažení žádoucí polohy součástí a zařízení. 
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro efektivní komunikaci, kooperaci, samostatnost a odpovědnost v pracovních činnostech a schopnost zvládat zátěž. 

Obsah vzdělávání vychází z platných standardů a je koncipován tak, aby zohledňoval vstupní předpoklady účastníků. Důraz se klade na získání praktických dovedností, na dodržování stanovených technologií a pracovních postupů, zásad BOZP a požární prevence.

Vzdělávací program je možné zaměřit na určité odvětví strojírenské výroby podle možností budoucího uplatnění účastníků, nebo potřeb konkrétních zaměstnavatelů.

Organizace výuky

Výuka se uskutečňuje prezenční formou. Teoretická výuka (teorie) v rozsahu 46 hodin je zaměřena na získání potřebných teoretických vědomostí. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut. 

Praktická výuka (praxe) v rozsahu 204 hodin je zaměřena na nácvik dovedností a praktických činností. Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Praktická výuka (praxe) je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou účastníci seznámeni s BOZP.

Výuka probíhá v odborných učebnách a dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením. 

Teoretická výuka je realizována v běžné učebně vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet a odbornými učebními pomůckami a literaturou. 

Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky

Pro zajištění výuky je třeba mít k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí:

· Prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům

· Prostory k montáži

· Vhodné pracovní oblečení 

· Pomůcky k ustavení orýsovaných součástí (šroubové podpěrky, klíny, prizmata, úhelníky, svěrky, přístroje na měření odchylky apod.

· Běžné rýsovačské nářadí a pomůcky k ustavení (rýsovací jehly, kružidla, důlčíky, kladívka, listová měřítka, posuvná měřítka, mikrometrická měřidla, úhloměry, úhelníky, vodováhy apod.)

· Materiál, nástroje, nářadí, ruční mechanizované nářadí, stroje a zařízení usnadňující manipulaci s částmi strojů a zařízení

· Dílenské tabulky a výběry z norem, servisní příručky apod.

· Dokumentace ke strojům a zařízením apod.

Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
d) Lektor praktické výuky (praxe) v programech na úrovni E disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu.

Vedení dokumentace kurzu
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání; 

b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uveden datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího
);
c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace). 
Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací organizaci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.
Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na http://www.msmt.cz/vzdelavani/ - další vzdělávání/rekvalifikace. 
Metodické postupy výuky 
Výukové metody:

· výklad, 
· prezentace,

· vysvětlování, 

· instruktáž,

· demonstrace - ukázky, předvedení 

· práce s informacemi (tabulky, normy, technická dokumentace aj.)

· cvičení (měření, výpočty atp.)

· praktický nácvik činností

· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.

Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.

Postupy hodnocení výsledků výuky
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 
Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže účastník dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu. 

Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona 

č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Montér strojů a zařízení (23-004-E)

	

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinové dotace
	Způsob

ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	
	Praktická výuka
	

	

	POVINNÉ MODULY

	Montáže a sestavování 
	MSZ 01
	20
	84
	zápočet

	Oživování a kontrola
	MSZ 02


	4
	50
	zápočet

	Manipulace a ustavování strojů
	MSZ 03


	6
	20
	zápočet

	Ustavování a polohování součástí
	MSZ 04


	6
	30
	zápočet

	Měření a kontrola rozměrů
	MSZ 05


	10
	20
	zápočet

	
	
	46
	204
	Součty

	
	
	250
	CELKEM


Optimální trajektorie:

	MSZ 01( MSZ 02(MSZ 03(MSZ 04(MSZ05/MSZ06


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.
5. Moduly rekvalifikačního programu 
	Název modulu
	Montáže a sestavování
	Kód
	MSZ 01



	Délka modulu
	104 hodin (20 teorie + 84 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky provádět montážní práce jednotlivých součástí a funkčních celků strojů, zařízení a výrobních linek dle stanovených technologických postupů a zásad bezpečnosti práce, orientovat se v montážní výkresové dokumentaci. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Sestavovat jednotlivé součástí a funkční celky strojů, zařízení, výrobních linek a konstrukcí,
b) montovat rozebíratelná i nerozebíratelná spojení strojních součástí, zařízení, výrobních linek a konstrukcí.

	Učivo / obsah výuky
· Součásti a funkční celky strojů, zařízení a výrobních linek,
· rozebíratelné a nerozebíratelné spoje,
· montážní výkresy a ostatní technická dokumentace, servisní knížky, normy - čtení s porozuměním,
· technologické postupy montáže a demontáže, 
· nástroje, nářadí, pomůcky, přípravky, měřidla
· organizace pracoviště při montáži,
· BOZP, osobní ochranné pracovní pomůcky, PO,
· montážní práce: 

· sestavování jednotlivých částí strojů a zařízení dle jednotlivých schémat a montážních prvků (montážní výkresy a rozpisky),
· montáž a demontáž spojek, jejich použití a využití v průmyslu,
· vlastní montáž ozubených soukolí s hřídelí,
· slícování strojních součástí, 
· montáž a demontáž valivých a kluzných ložisek včetně použití přípravků,
· montování rozebíratelných i nerozebíratelných spojení strojních součástí, zařízení, výrobních linek (např. maticové šrouby, závrtné šrouby, závitové kolíky, klíny a pera, kuželové spoje, čepové spoje, nalisované spoje, nýtové a svařované spoje apod.),
· správná montáž těsnících kroužků pryžových a kovových (simerinky, gufera, těsnící kroužky apod.),
· kontrola funkčnosti montážních prvků,
· mazání jednotlivých součástí dle funkčnosti.


	Postupy výuky
· Výklad s použitím pomůcek a audiovizuální techniky, cvičení, práce s informacemi (technická dokumentace, servisní příručky aj.)
· Praktická výuka: instruktáž, předvedení, vysvětlování, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora


	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Dodržení předepsané výrobní dokumentace a zadání, volba vhodného postupu, správné pořadí úkonů, kvalita výsledku. Správnost volby a použití vhodných přípravků, měřidel a nástrojů. Manuální zručnost a samostatnost, dodržení  BOZP.
Dodržení předepsané výrobní dokumentace a zadání, volba vhodného postupu, správné pořadí úkonů, kvalita výsledku. Správnost volby a použití vhodných přípravků, měřidel a nástrojů. Dodržení BOZP.


	Doporučená literatura pro lektory
FRISCHHERZ, A., PIEGER, H. Technologie zpracování kovů – Odborné znalosti 1. vyd. Praha, nakladatelství Wahlberg 1994, 280 s, ISBN 80-901657-2-9  
HRDLIČKOVÁ, Dobroslava. Strojírenská technologie III pro strojírenské učební obory 2. vyd. Praha, SNTL 1982,168s, 2627-04-203-82
LEINVEBER,J., VÁVRA, P. Strojnické tabulky. 4.vyd. Úvaly: Albra, 2008. 916 s. ISBN 978-80-7361-051-7.

FIALOVÁ, D., GRÁDEK, V. Zámečnické práce a údržba I. Praha: Parta, 2008. ISBN 80-7320-086-4

FIALOVÁ, D., GRÁDEK, V. Zámečnické práce a údržba II. Praha: Parta, 2008. ISBN 978-80-7320-105-0

DILLINGER, Jos. a kol. Moderní strojírenství pro školy i praxi. Praha: Sobotáles 2007,

612 s. ISBN 978-80-86706-19-1

KAREIS, B. Technologie oprav.  Praha: Informatorium, 2007. ISBN 80-85427-76-1

Zákon č. 262/2006 Sb. (Zákoník práce) v platném znění.

Nařízení vlády č. 361/2007 Sb., kterým se stanoví podmínky ochrany zdraví při práci.

Nařízení vlády č. 378/2001 Sb., kterým se stanoví bližší požadavky na bezpečný provoz a používání strojů, technických zařízení, přístrojů a nářadí.

Pořady a filmy s tematikou BOZP. http://www.suip.cz


	Název modulu
	Oživování a kontrola
	Kód
	MSZ 02

	Délka modulu
	54 hodin (4 hod. teorie + 50 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul MSZ 01

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky oživovat a kontrolovat mechanické části a agregáty stroje, kontrolovat provozní náplně a provádět základní obsluhu a údržbu stroje.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Oživovat stroje a zařízení, jejich (kinematické) mechanizmy, agregáty a celky,
b) kontrolovat jejich funkci popř. spolupracovat na jejich instalaci a předávání uživateli,
c) provádět kontrolu provozních náplní,
d) provádět základní obsluhu stroje,
e) dodržovat bezpečnost práce při obsluze stroje.

	Učivo / obsah výuky

· Zásady bezpečnosti práce při obsluze strojů a zařízení, bezpečnostní rizika,
· oživování strojů a zařízení, jejich kinematických mechanizmů, agregátů a funkčních celků,
· funkční zkoušky strojů, zařízení a výrobních linek, 

· kontrola souladu se servisní knížkou, normami a jinou dokumentací, 
· kontrola provozních náplní strojů a jejich těsnost,
· součinnost montéra při instalaci strojů a zařízení a předávání uživateli,

· obsluha strojů a zařízení,
· používání návodů pro obsluhu jednotlivých strojů.


	Postupy výuky
· Výklad s použitím pomůcek a audiovizuální techniky, cvičení, práce s informacemi (technická dokumentace, servisní příručky, normy aj.)
· Praktická výuka: instruktáž, předvedení, vysvětlování, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora


	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Dle předepsané technické dokumentace Správnost postupu při oživování stroje a zařízení a jejich mechanismů dle zadání, volba a správné používání vhodných nástrojů, pomůcek a prostředků, samostatnost a zručnost provedení, kvalita výsledku, soulad s dokumentací. Dodržení BOZP.
Volba vhodného způsobu kontroly dle předepsané technické dokumentace nebo servisní knížky, správnost postupu a výsledku kontroly. Správnost vysvětlení spolupráce montéra při instalaci, nebo při předávání strojů a zařízení uživateli včetně správného zpracování předávacího protokolu.
Správnost postupu a výsledku kontroly provozních náplní dle pokynů výrobce.
Správnost postupu a vyhodnocení kontroly stroje v souladu s návodem k jeho obsluze, samostatné a správné provedení případné úpravy funkčnosti mechanizmů stroje. Dodržení pracovního postupu, samostatnost a zručnost při obsluze strojů a zařízení. 
Dodržení bezpečnosti práce při obsluze stroje.


	Doporučená literatura pro lektory
LEINVEBER,J., VÁVRA, P. Strojnické tabulky. 4. vyd. Úvaly: Albra, 2008. 916 s. ISBN 978-80-7361-051-7.

DILLINGER, J. a kol. Moderní strojírenství pro školu a praxi. Praha: Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1

BUMBÁLEK, L. a kol. Kontrola a měření. Praha: Informatorium, 2009. ISBN 978-80-7333-072-9

MARTINÁK, M. Kontrola a měření. Praha: SNTL, 1991. ISBN 80-03-00577-9

KAREIS, B. Technologie oprav.  Praha: Informatorium, 2007. ISBN 80-85427-76-1




	Název modulu
	Manipulace a ustavování strojů
	Kód
	MSZ 03

	Délka modulu
	26 hodin (6 teorie + 20 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul MSZ 02

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je seznámit účastníky s manipulačními prostředky používanými při ustavování strojů a zařízení a naučit je s těmito prostředky správně a bezpečně pracovat. 



	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Manipulovat se stroji a zařízením s dodržováním bezpečnosti práce,
b) využívat manipulační prostředky a pomůcky k manipulaci při ustavování strojů a zařízení,
c) zvolit správný druh zvedacího zařízení,
d) umět správně vázat břemena.

	Učivo / obsah výuky
· Manipulační, zdvihací a jiná pomocná zařízení používaná při ustavování strojů a zařízení (např. pojízdné montážní jeřáby, kladkostroje, zvedáky a manipulátory),
· vázací prostředky (vázací lana, řetězy, háky apod.); uchycování břemene,
· zásady BOZP a používání osobních ochranných pracovních pomůcek manipulaci s břemeny,

· ustavování strojů a zařízení pomocí manipulačních prostředků,
· ustavování stroje dle strojní vodováhy včetně zakotvení stroje.


	Postupy výuky
· Výklad s použitím pomůcek a audiovizuální techniky, cvičení, práce s informacemi (technická dokumentace, servisní příručky aj.)
· Praktická výuka: instruktáž, předvedení, vysvětlování, praktický nácvik pod vedením lektora

	Způsob ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost manipulace se stroji a zařízením v souladu se stanoveným pracovním postupem a technickou dokumentací; dodržování zásad BOZP.
Vhodnost volby, správnost, zručnost a bezpečnost používání manipulačních prostředků a pomůcek pro ustavení konkrétních strojů a zařízení dle zadání. 
Správnost volby druhu zvedacího zařízení s ohledem na charakter břemene.
Správnost volby vázacího prostředku, správnost postupu vázání břemene, požadovaná kvalita výsledku, ohled na bezpečnost. 


	Doporučená literatura pro lektory
Systémy a prostředky manipulace s materiálem. VUT v Brně, Fakulta strojního inženýrství. CERM 2008 ISBN 978-80-214-3607-7

Platné normy pro obsluhu technických manipulačních a zdvihacích zařízení.

BOZP: http://www.suip.cz


	Název modulu
	Ustavování a polohování součásti
	Kód
	MSZ 04

	Délka modulu
	36 hodin (6 hod. teorie + 30 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul MSZ 03

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky ustavovat součásti strojů a zařízení do žádoucí polohy a provádět kontrolu polohy. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Používat pomůcky k dosažení žádoucí polohy součásti či polotovaru a její fixaci (např. prizmata, úhelníky, svěrky, klíny, šroubové podpěrky apod.),
b) kontrolovat dosažení žádoucí polohy součásti strojů a zařízení (např. úhelníkem, vodováhou, číselníkovým úchylkoměrem apod.),
c) ustavit součást či stroje a zařízení do žádoucích poloh.

	Učivo / obsah výuky
· Pomůcky k dosažení žádoucí polohy součásti či polotovaru a jejich fixaci (např. prizmata, úhelníky, svěrky, klíny, šroubové podpěrky apod.),
· práce s dílenským pravítkem, nožovým pravítkem, vodováhou, lístkovými měrkami, číselníkovými, úchylkoměry a optickými úhloměry,
· sestavování jednotlivých součástek v jeden celek tak, jak to vyžaduje jejich vzájemná poloha vzhledem k jejich funkci,
· kontrolování vzájemné polohy spojovacích součástí, měření rovinnosti a rovnoběžnosti,
· sestavování jednotlivých součástí tak, jak to vyžaduje jejich vzájemná poloha vzhledem k funkci stroje a její další montáži,
· kontrolování házivosti jednotlivých hřídelí pomocí číselníkového úchylkoměru,
· ustavování stroje do žádoucí polohy (pomocí vodováhy, pomocných trnů apod.).

	Postupy výuky
· Výklad s použitím pomůcek a audiovizuální techniky, cvičení, práce s informacemi (technická dokumentace, servisní příručky aj.)
· Praktická výuka: instruktáž, předvedení, vysvětlování, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Vhodnost volby pomůcek pro daný úkol, jejich správné a zručné používání. 
Vhodnost volby měřidla, správnost postupu a přesnost měření s předepsanou tolerancí, správnost vyhodnocení polohy v souladu s technickou dokumentací. Správné zdůvodnění. 
Správnost postupu, soulad výsledku ustavení s technickou dokumentací nebo normou, popř. s výsledkem kontroly vzájemné polohy dle zadání 


	Doporučená literatura pro lektory
LEINVEBER,J., VÁVRA, P. Strojnické tabulky. 4. vyd. Úvaly: Albra, 2008. 916 s. ISBN 978-80-7361-051-7.
KAREIS, B. Technologie oprav.  Praha: Informatorium, 2007.SBN 80-85427-76-1

DILLINGER, J., a kol. Moderní strojírenství pro školu a praxi. Praha: Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1
BUMBÁLEK, L., a kol. Kontrola a měření. Praha: Informatorium, 2009. ISBN 978-80-7333-072-9




	Název modulu
	Měření a kontrola rozměrů
	Kód
	MSZ 05

	Délka modulu
	30 hodin (10 teorie + 20 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul MSZ 04

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky základní metody z oblasti měření a kontroly, správně používat měřidla a měřicí přístroje a nástroje umožňující měření délkových rozměrů, rozměrů geometrického tvaru, úchylek tvaru a vzájemné polohy.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Určit vhodné měřící metody a vhodné měřící a kontrolní prostředky dle výkresu obrobku,
b) měřit správnost délkových rozměrů a rozměrů geometrického tvaru pomocí posuvného měřítka, mikrometru, mezních kalibrů včetně dodržení úchylek tvaru a vzájemné polohy,
c) umět vyhodnotit na výrobcích dodržení úchylek tvaru a vzájemné polohy,

d) kontrolovat vizuálně jakost povrchu,
e) určit vztah mezi drsností povrchu, odchylkou geometrického tvaru a lícováním. 

	Učivo / obsah výuky

· Druhy měřidel (mikrometry, mezní kalibry, závitové kalibry, závitové měrky, koncové měrky, zuboměry apod.), 

· jednotky používané při měření ve strojnictví,
· způsoby měření a chyby vzniklé při měření,
· měřidla a způsoby měření délek a geometrických tvarů součástí,

· provádění kontroly rozměrů dle výkresu při použití digitálních a mikrometrických měřidel k tomu určených,
· vyhodnocení dodržení úchylek, tvaru a jednotlivých rozměrů dle ISO,
· měření drsnosti povrchu,
· seznámení s progresivní technologií v oblasti měření (měřící laboratoř).


	Postupy výuky
· Výklad s použitím pomůcek, audiovizuální techniky a ukázek, práce s informacemi (technická dokumentace, servisní příručky aj.)
· Praktická výuka: instruktáž, předvedení, vysvětlování, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora


	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správné určení vhodné měřící metody a vhodných měřících a kontrolních prostředků dle výkresu obrobku, na základě měřené veličiny a požadované přesnosti.
Správnost postupu měření dle zadání a používaného měřidla. Správnost a přesnost výsledku měření včetně dodržení úchylek tvaru a vzájemné polohy, soulad s technickou dokumentací. Správnost zdůvodnění. 
Správnost a přesnost vyhodnocení výsledků měření a jejich porovnání s výkresovou dokumentací. Správné zdůvodnění.
Správnost postupu na zadaných výrobcích; správné zdůvodnění.
Správného určení vztahu mezi drsností povrchu, odchylkou geometrického tvaru a lícováním včetně správného zdůvodnění.


	Doporučená literatura pro lektory
LEINVEBER,J., VÁVRA, P. Strojnické tabulky. 4. vyd. Úvaly: Albra, 2008. 916 s. ISBN 978-80-7361-051-7.
BUMBÁLEK, L., a kol. Kontrola a měření. Praha: Informatorium, 2009. ISBN 978-80-7333-072-9

MARTINÁK, M. Kontrola a měření. Praha: SNTL, 1991. ISBN 80-03-00577-9

DILLINGER, L., a kol. Moderní strojírenství pro školu a praxi. Praha: Sobotáles, 2007. ISBN 978-80-86706-19-1



Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne

	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise 
Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů

	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 - Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném  vzdělávacím programu
 

Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Montér strojů a zařízení (23-004-E)
pro pracovní činnost: Montér strojů a zařízení

Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



 46   vyučovacích hodin




- na praxi 


          204  vyučovacích hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Montáže a sestavování                                                                          104  hodin

Oživování a kontrola                                                                                54  hodin

Manipulace a ustavování strojů                                                               26  hodin

Ustavování a polohování součástí                                                           36  hodin                      

Měření a kontrola rozměrů                                                                      30  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího

                                                                                           zařízení
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT* dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Montér strojů a zařízení (23-004-E)
pro pracovní činnost: Montér strojů a zařízení 
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



46  vyučovacích hodin




- na praxi 


         204  vyučovacích hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Montáže a sestavování                                                                          104  hodin

Oživování a kontrola                                                                                54  hodin

Manipulace a ustavování strojů                                                               26  hodin

Ustavování a polohování součástí                                                           36 hodin                      

Měření a kontrola rozměrů                                                                       30 hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení                                                                                                                                        
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu:  Montér strojů a zařízení (23-004-E)

Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?
Ano

Spíše ano
Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?
Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne
10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů. Dvoustránkový vzor pro profesní kvalifikace je ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani " �www.msmt.cz/vzdelavani � - další vzdělávání/rekvalifikace.





( Nehodící se vypustí. 








PAGE  
14

[image: image4.jpg]’
I ° 3
L!
MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

evropsky
socialni
fondvCR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




[image: image5.jpg]


